
SortFLEX 
automatisiert und auftragsbezogen absortieren

Verfügbare Formate 3015 und 4020

Werkstückgröße

100 x 100 mm bis 
1.000 x 1.000 mm 
oder Europalettenformat 
800 x 1.200 mm

max. Gewicht Fertigteil max. 100 kg

Werkstückdicke 1 – 12 mm

Taktzeit pro Fertigteil < 20 Sekunden
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Ihre Vorteile:

• Unterstützung eines kontinuierlichen Materialflusses  
in der gesamten Produktion

• Durch verschiedene Entlademöglichkeiten (Gestell, WA-Wagen, 
Laser-Wechseltisch) erhalten Sie höchste Flexibilität für den 
Absortierprozess

• Erhöhung der Laserproduktivität durch die Entkopplung von 
Laserschneid- und Absortierprozess

• Gesteigerte Anzahl absortierter Teile durch Wegfallen des 
Werkzeugwechsels bei verschiedenen Fertigteilegeometrien 

• materialschonende Bereitstellung der Fertigteile 

• Als Remmert FLEX-Komponente lässt sich SortFLEX durch die 
modulare Bauweise und herstellerunabhängigen Schnittstel-
len auch in einen bestehenden Materialfluss integrieren

Für einen prozesssicheren Absortierprozess mit  
SortFLEX werden nur folgende Informationen benötigt:

• Teiledaten (Geometrie, Gewicht, Werkstoff, etc.)

• Schneidpläne
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